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CONFECCION DE DIENTES PARA 
PROTESIS DE NIÑOS 

Miriam Martín de lbáñez(") 

La poca posibilidad de conseguir 
dientes fabriles de dureza, tamaño y 
color adecuado, para la confección 
de prótesis de niños, hace de este 
método una solución ideal, en espe· 
cial para aquellas prótesis que re­
ponen el sector anterior. 

MATERIAL Y METODOS 

Muflas ad-hoc y acrílico de termo 
curable. 

A partir de una muy nítida impre­
sión en silicona, en la boca de un 
niño con todos sus elementos den­
tarios, de forma y tamaño que el 
profesional lo prefiera, proceder al 
vaciado de la misma en cera azul 
(Fig. N"' 1). Dejar enfriar. Retirar es-
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ta cera, recortar individualmente cada 
diente con bisturí (u hoja bien afila-

(") Odontóloga Agregada a la Cátedra de 
Odontopediatría. 

4 

da) (Fig. N<? 2). Colocar un perno a 
cada pieza en zona gingivo- lingual 
(Fig. N"' 3). 
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Incluir los seis elementos anterio­

res en revestimiento, en un solo aro 
grande de colado (Fig. N<? 4). Con las 
técnicas corrientes, colar en metal 
K. (de baja fusión y costo, fácil de 
conseguir en las casas del ramo). 
Retirar. Quitar los restos del reves­
timiento. Cortar el perno y pulir lige­
ramente. Preparar ahora, un aro de 
goma de resistencia al calor (goma 
entelada) de 2,5 cm. de diámetro y 
llenar de yeso piedra al ras. Ubicar 
!os dientes ya obtenidos en metal K 
con las caras linguales hacia arrib~ 
(Fig. N9 5), cuidando de dejar incluí­
do los elementos hasta la mitad. 
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Por presión digital_ desplazar el 
block de yeso con los elementos in­
cluidos 1% cm. (Fig. N<? 6). Fundir 
en un cucharón metálico a la llama 
de la lámpara de alcohol, metal fusi­
ble y volcar en la oquedad del aro 
de goma, sobre el yeso, que tiene in­
cluídos los elementos en metal K. 
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(Fig. N? 7). Nuevamente, con pres10n 
digital empujar hasta retirar el yeso. 
El block metálico que queda dentro 
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del aro de goma y que tiene incluí­
dos, pero no pegados, los dientes en 
metal K. constituirá el primer sector 
de nuestra mufla. 

Invertir el aro de goma. Fundir 
más metal fusible, y volcar sobre 
este primer sector de la mufla, se 
obtendrá así lo que podemos llamar 

. contramufla (Fig. N? 8). Si el primer 
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sector de metal fusible está bien frío, 
el segundo sector, no se adherirá. 
Separar ambos, y retirar los dientes 
de metal K, así esta mufla y contra 
'11.. "la, nos permitirá prensar dientes 
de acrílico de termocurado, tantas 
vtces como los necesitemos, del co­
lor o matiz deseado (Fig. N? 9 y 10). 
Prensar y curar el acrílico se hará en 

forma rutinaria. Si la placa protésica 
se confeccionara en acrílico de ter­
rnocurado, el prensado y polimeriza-
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do de los dientes, sólo requerirá 3 
minutos (en agua hirviendo), ya que 
este tiempo es suficiente para tener 
dientes compactos y duros. El tiem­
po total de polimerizado, se comple­
tará al hacer el curado de la placa. 

En caso, de hacer la base de la 
placa en acrílico de autocurado, la 
polimerización de los dientes por 
ebullición será de una hora. 

RESUMEN 

Se describe una simple técnica pa­
ra confeccionar dientes para próte­
sis de niños con variedad de formas, 
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color estable, estructura compacta y 
rapidez de trabajo. 

SUMMARY: 

A simple technique to make chil­
dren's prosthetic teeth with posibili­
ty of many sizes and form, stable 
shades, hard structure and fast work. 
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